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Valorización de lodo residual de la industria olivarera en un digestor 
spouted bed cónico por digestión y deslignificación previa

Producción de aceite y residuos

 La generación de biogás a partir de materias primas renovables
representa una alternativa limpia, que puede contribuir a alcanzar los
objetivos de descarbonización, incluida en la Directiva Europea de
fomento de las fuentes de energía renovables [1] y en el Pacto Verde
Europeo [2].

 Los residuos de la producción de aceite de oliva son muy abundantes en
el sector agroindustrial olivavero, concentrado principalmente en los
países de la cuenca mediterránea. Estos residuos constituyen una
materia prima factible para la obtención de gas renovable por digestión
anaerobia.

 La lignina limita el rendimiento de la digestión, principalmente en la
etapa de hidrólisis. La deslignificación de la biomasa se ha realizado con
tratamiento a temperatura con líquido iónico y posteriormente
añadiendo ácido acético glacial.
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 Evaluar el efecto del pretratamiento de deslignificación con un líquido
iónico en el proceso de digestión anaerobia de lechos de lodo residual de
industria olivarera en unbdigestor spouted bed cónico.
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(%)

38-38.4 Sin deslignificar 183 43

37.8-38.1 Deslignificado 247 64

Lecho fijo Spouted bed Transición Spouted bed diluído

 El vigoroso movimiento de las partículas proporciona altos coeficientes
de transferencia de materia y de energía.

 La tecnología de spouted bed es un método de contacto fluido-sólido que
se ha aplicado con éxito para el tratamiento térmico de biomasa residual
[3-10] y para la digestión anaerobia de lodo de la industria papelera
[11], lodo de depuradora [12-13], hollejos [14-15] y lodo de la industria
olivarera con lodo de EDAR [16].
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