
Coordinadora Innovación

Producción circular de biometano en áreas 

rurales a partir de residuos agroalimentarios.  

Caso de éxito - Proyecto LIFE

Paz Gómez

GENIA BIOENERGY SL



Introducción1

Modelo integrado B2O e IPP de biometano en España y 
Portugal

Con la participación de:

Genia Bioenergy
La división de Gases Renovables de Genia 
Global Energy

Tecnóloga + promotora + operadora



Objetivo

https://lifechandelier.eu/es/

Objetivo: 
Demostrar y validar un modelo rentable y sostenible para 
la gestión de residuos agroalimentarios y la producción de 
biometano vehicular, enfocado en plantas de digestión 
anaerobia de pequeña y mediana escala en áreas rurales.
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Sept 2024 – Agosto 2027 



Motivaciones3

Retos actuales
• Gestión limitada de residuos agroalimentarios
• Baja eficiencia de algunos sustratos para biometano
• Upgrading poco rentable en pequeña escala
• Falta de digitalización en la cadena de valor

Respuesta del proyecto
• Evaluar nuevos sustratos
• Aplicar pretratamientos innovadores
• Probar upgrading adaptado a pequeña escala
• Digitalizar procesos de la cadena de valor

Impacto esperado
• Residuos mejor aprovechados
• Mayor producción de energía renovable
• Modelos rentables y escalables
• Cadena de valor competitiva y sostenible



Demostrador

Innovaciones clave4

Escala
Plantas más
pequeñas

Uso del biogás
Biocombustible
vehicular

Pretratamientos
Nuevos residuos

Upgrading 
modular
Caudal biogás bajos-
medios

Digitalización 
Análisis de datos en 
tiempo real para 
monitorizar y 
optimizar las 
condiciones de 
operación



Metodología: Escalas y Tecnologías5

Escalas: 
Laboratorio + Demo 100 m3 + Planta piloto industrial 3000 m3

Tecnologías-Proceso: 
Pretratamiento Termoextrusión + Digestión anaerobia + Upgrading a BioGNC con membranas poliméricas (modular)



Resultados: Validación de la tecnología a escala DEMO (TRL 8)6

Puesta en marcha. AÑO 2 (actual)

Se incorporan como equipos 

del demostrador 1 y 2:

1. Tanque 100 m3

2. Caseta de control

3. Almacenamiento de sustratos 

líquidos nuevos

4. Alimentador de nuevos sustratos

5. Sistema de upgrading

6. Gasinera GNC

7. Termoextrusora

8. Eliminación de impropios

1-Tanque 

digestor demo 

100 m3

2-Caseta control 

bombeo/ 

calefacción

7-Termoextrusora

5-UpgradingImplementación del demo en la planta de biogás 

industrial de Valderrobres (Teruel)

6-Gasinera – 300 bar



Previsto probar en condiciones reales (TRL 8):

• Residuos lignocelulósicos serán sometidos al pretratamiento de 
termoextrusión (3 t/h)

• Dietas optimizadas buscando un aumento de la capacidad de 
tratamiento de la planta de biogás industrial y mejora de la 
producción de biogás. Se espera alcanzar >400 m³/h (60 % de 
CH₄)

• El biogás producido en el módulo de Digestión Anaerobia será 
sometido a un sistema de upgrading modular para caudales de 
biogás bajos (7-20 m3/h) basados ​​en una membrana polimérica 
(hidrófoba y selectiva).

• El biometano obtenido será comprimido hasta 300 bar y 
validado como BioGNC para uso en vehículos pesados.

• Los datos obtenidos abastecerán a una plataforma blockchain 
buscando la optimización del proceso de producción. 

Resultados: Validación de la tecnología a escala DEMO (TRL 8)6

Modelado CFD del pretratamiento de la 
termoextrusión para definir las condiciones 
de operación 

EJEMPLO: 
• Aplicación del pretratamiento a paja cereal, capota almendra, 

etc., acoplado a módulos de digestión para aumentar la tasa de 
degradación y la productividad de biogás.



*KER: Key Exploitable Result

Resultados explotables esperados7

Nuevos modelos de planta
Explora la Pequeña escala → democratiza acceso biometano entornos rurales
Mediana escala adaptable → moderniza plantas existentes 

Nuevas tecnologías transferibles
Termoextrusión → mejor uso residuos lignocelulósicos
Upgrading modular → biometano con menores caudales

Nuevas herramientas digitales
Plataforma de simulación digital → anticipa escenarios y permite la optimización 
Blockchain de trazabilidad → busca garantizar sostenibilidad del biocombustible



Poster GENIA BIOENERGY en Congreso8

Análisis económico del 
tamaño óptimo de 
plantas de biogás 
operadas en 
monodigestión de paté 
Decanter Multi Fase 
(residuo de la industria 
del aceite de oliva)



Paz Gómez

pgomez@geniaglobal.com
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