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Introducción: ¿Quiénes somos?

INGENIERÍA

•Ganadería

•Residuos
•Industria

EQUIPAMIENTO 
GANADERO

•Bienestar animal

•Gestión ambiental

BIOGÁS

•Estudios viabilidad

•Construcción y PM

•Distribución de 
equipos
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Introducción: Martiko, sección pato. 

• Productor líder estatal de derivados del pato y pescados ahumados. 

• Empresa familiar con producción localizada en Navarra. 

• Ciclo de producción completo, desde la cría hasta la elaboración y venta

• Producción anual de más de 800.000 patos y exportación a 4 continentes. 

• Planteamiento de sostenibilidad integral en su granja de cebo. 
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Estudio inicial: El sustrato. 

Parámetro Unidad

Sólidos totales ( % ) 5,66 %

Sólidos volátiles (%) 4,86 %

pH 4,12

N total (kg / tn) 2,26

N amoniacal (kg / tn) 1,24
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Estudio inicial: Nuestra planta piloto. 

> de 500 residuos testados desde 2008. 

Test discontinuo – régimen mesofílico 

Verein Deutscher Ingenieure 4630

II



Estudio inicial. Resultados Ensayo. 
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Estudio inicial. Resultados Ensayo. 
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Estudio inicial. Resultados: Balance energético.

Generación de energía

Biogás generado anual 
( 58 % CH4) 

2.623 MWh / año

- Autoconsumo régimen 
mesofílico 

- 406 MWh / año

Biogás disponible anual 2.217 MWh / año

Consumo de Energía Matadero

Gas Natural Año 2023 2.513 MWh / año

Gas Natural Año 2024 2.722 MWh / año
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La realidad: Fase I III



La realidad : Fase 2III



La realidad: El digestato. 

Parámetro PURÍN DIGESTATO

Sólidos totales ( % ) 5,66 1,6

Sólidos volátiles (%) 4,86 0,85

pH 4,12 7,94

NTK (kg / tn) 2,26 2,86

N amoniacal (kg / tn) 1,24 1,53
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• Cambio drástico del pH

• 82 % Eliminación del material volátil

• 24 % Aumento del N Amoniacal



Conclusiones

• Reducción 500 tn CO2 / año por 
sustitución de Gas Natural

• Pay - Back de 4,5 años

• Alternativa real de descarbonizar sector 
primario de forma rentable

• Distinción administrativa para 
proyectos descentralizados
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