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FCC enviro en una mirada
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FCC enviro: lideres en innovacion ( ECLOSION

Leading a circular economy for plastic
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ECLOSION - aspectos generales del proyecto ? ECLOSION

ECLOSION - Nuevos materiales, tecnologias y procesos para la generacion, almacenamiento,
transporte e integracion de hidrogeno renovable y biometano a partir de biorresiduos

6,6 millones € 8 10 4 anos 4,5 millones €

presupuesto socios organismos de 2021 - 2025 subvencion

investigacion
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Objetivos ( ECLOSION

El Proyecto ECLOSION se enmarca en la “Mision 2”, impulsar una energia segura, eficiente y limpia para el siglo
XXI” y tiene como objetivo general, el desarrollo de nuevos vectores energéticos (hidrégeno y biometano),
solventando aspectos tecnolégicos clave, necesarios, como la reduccion de su coste de producciéon y el
almacenamiento.
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|:> Fermentacion oscura de FORS empleando

Desarrollo de nuevas tecnologias y procesos para obtener H, consorcios de bacterias HPB-LAB

enriquecidos para producir H,
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Fermentacion oscura a partir de la via del lactato (LD-DF) ? ECLOSION

Anaerobic process by which microorganisms, generally a diverse consortium of
heterotrophic bacteria, metabolize organic compounds to produce hydrogen, carbon
dioxide, organics acids (acidogenesis), alcohols and other by-products.

Lactate-driven dark fermentation (LD-DF) utilizes the syntrophy between lactic acid bacteria (LAB)
and hydrogen producers.
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Resultados LD-DF - escala laboratorio (batch)

Producciéon acumulada H2 (NmL)
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H; productivity (NmL/L-d)

Resultados LD-DF - escala laboratorio (continuo)
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Resultados LD-DF - escala laboratorio (batch) ? ECLOSION

El lactato actué como metabolito
de cross-feeding esencial para
la produccion de H,,
confirmando «que la LD-DF
constituye una via fermentativa
eficaz para valorizar OFMSW real
y heterogéneo.

Test Modo de operacion Condiciones Rendimiento de Hz (NL Hz/kg FORSU)
1 Mesdfilo en continuo 4% ST, pH 6.5 15 -17
2 Meséfilo en batch (pH) 59 ST, pH 6.5 8
3 Mesdfilo en batch (ST) 5y7.5%ST, pH6S 12
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Metodologia ensayos LD-DF con FORS a escala demostrativa ECLOSION

o [TS] ensayo 1 FORS = 2,8 %
[TS] ensayo 2 FORS = 7,2 %

(@)

Volumen de trabajo: 1 m3
Temperatura: 354 + 3,9 °C
Inoculo: Cultivo mixto 30% v/v
pH = 6.5

Agitacion: recirculacion interna

0O O O O O

Configuracion experimental: (a) Desenvasadora Depacker (ROWAN);
(b) FORSU tras separacion; (c) Fermentador de 1,5 m3; d) Preparacién

inoculemegp lactosuero (5% v/v) y d) Vista general planta

CONGRESO INTERNACIONAL
(5 IOENERGIA VALLADOLID 1-2.0CT.2025



Resultados LD-DF - escala demo ? ECLOSION
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Take-home messages ‘ ECLOSION

La tecnologia LD-DF para la produccion de H, renovable a partir de FORS ha sido validada a
escala demo, mostrando resultados prometedores (productividad maxima de
3,5 Nm3 H,/(m3-d)) y potencial para su escalado industrial.

La planta del CTR de Valladolid, que procesa unas 30000 toneladas anuales de FORS,
presenta un potencial estimado de produccion entre 10 y 31 toneladas de H, renovable al
afo, posicionandose como un entorno ideal para la demostracion tecnoldgica a escala real.

El proceso de LD-DF podria emplearse ademdas como una etapa de pretratamiento en
procesos de digestién anaerobia (AD), al favorecer la solubilizacién de la materia organica.
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